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ATLASA

https://swiatatl

Klej i hydroizolacja w jednym — bez ograniczen

ATLAS PLUS S2 HYDRO mozna stosowaé w trzech wariantach:

- jako klej do ptytek,

- jednoczesnie jako hydroizolacje i klej,

- jako hydroizolacje typu lekkiego, sredniego i ciezkiego — szczel-
no$¢ do 15 metréw stupa wody.

W recepturze kleju ATLAS PLUS S2 HYDRO zastosowano:

- TECHNOLOGIE POLIMEROWA,

- TECHNOLOGIE PODWOINYCH WEOKIEN,

- TECHNOLOGIE ELASTOMEROWYCH WYPEtNIACZY Z MODYFI-
KOWANEGO KAUCZUKU.

Dzieki wysokiej zawartosci zwigzkéw polimerowych, wtdkien i wy-
petniaczy z modyfikowanego kauczuku, klej ten uzyskuje unikalne
wtasciwosci, czynigce go produktem o najwyzszych parametrach
technicznych i eksploatacyjnych, gwarantujgc trwatos¢ przez dtu-
gie lata.

lasa.com.pl/

ATLAS PLUS S2 HYDRO

klej wysokoodksztatcalny
z funkcja hydroizolacji

B 1 produkt — kompleksowe rozwigzanie:
2 w 1 —klej klasy S2 i hydroizolacja

B aplikacja w jednym cyklu: hydroizolacja i klej

ptytki ceramiczne, gres, spieki kwarcowe oktadziny
,slim”, kamien naturalny, ptyty kompozytowe

B tarasy, balkony, elewacje, tazienki, kuchnie, odptywy li-
niowe

B na najtrudniejsze podtoza m.in.: metal, OSB, stare ptytki,
ogrzewanie podtogowe, hydroizolacje

mostkowanie rys do 0,8 mm

mozliwo$¢ montazu profili tarasowych oraz tasm
uszczelniajacych

2 21 i; i NI

SCIANAIPODLOGA
DO WEW.INA ZEW.

DO MALYCH, SREONICH,
DUZYCH | MEGA FORMATOW

KLE) 52 + HYDROIZOLACIA- WYSDKA

GRUBDSE
iR ODKSTTRLCALNOSE

Technologia polimerowa

Obecnos¢ polimerdw zapewnia uzyskanie wysokiej przyczepnosci
wszystkich rodzajow oktadzin do kazdego podtoza, takze do tzw.
podtozy trudnych i krytycznych. Dzieki potgczeniu i przenikaniu
sie sieci polimerowej z siecig nieorganicznych wigzan hydratacyj-
nych cementu, klej uzyskuje wyjagtkowe parametry.

Wykorzystanie technologii polimerowej w ATLAS PLUS S2 HYDRO

to nastepujace korzysci:

e trwate i mocne potaczenie okfadziny z trudnymi i niechton-
nymi podtozami,

e  mozliwo$¢ stosowania na podtozach narazonych na duze od-
ksztatcenia i drgania,

e wysoka wytrzymato$¢ na ekstremalne obcigzenia eksploata-
cyjne —mechaniczne i termiczne,

e doskonata przyczepnos¢ do wszelkich rodzajéw oktadziny,

e  bezpieczenstwo stosowania do wszelkich formatow ptytek,
w tym ptytek o powierzchni powyzej 5 m?,

e  doskonate parametry robocze i reologia.

l\m ATLAS WSPIERA FACHOWCOW
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Technologia podwadjnych wtdkien

TECHNOLOGIA PODWOINYCH WEOKIEN ATLAS oparta jest na
mieszance wtokien polipropylenowych i celulozowych. Witékna
polipropylenowe wykorzystane w TECHNOLOGII PODWOINYCH
WEOKIEN s3 materiatem o bardzo wysokiej odpornosci chemicz-
nej na dziatanie kwaséw, zasad oraz rozpuszczalnikdw czy soli. Sg
hydrofobowe, praktycznie nienasigkliwe, a zatem odporne na po-
razenie mikrobiologiczne. Wtdkna polepszajg wtasciwosci mecha-
niczne zaprawy poprzez wytworzenie rozproszonego zbrojenia
w strukturze zaprawy.

Widkna celulozowe pod wptywem wody stajg sie elastyczne i cig-
gliwe. Zwiekszajg swojg objetos¢ oraz umozliwiajg swobodny
transport wody wzdtuz widkien, przez co majg istotny wptyw na
wiasciwosci robocze zaprawy — poprawiajg reologie zapraw,
ograniczajg ich sptyw, wydtuzajg czas otwarty i zwiekszajg zwilzal-
no$¢ podtoza. Wtdkna celulozowe zapobiegajg zbyt szybkiemu
odcigganiu wody przez podtoze, dlatego tez po zwigzaniu ATLAS
PLUS S2 HYDRO uzyskuje najlepsze parametry techniczne, takie
jak przyczepnos¢ do podtoza czy wytrzymatosc.

TECHNOLOGIA PODWOINYCH WHOKIEN w ATLAS PLUS S2 HY-

DRO to nastepujace korzysci:

e podwyzszenie parametréw wytrzymatosciowych,

e znaczne podwyzszenie odpornosci na oddziatywanie duzych
obciazen eksploatacyjnych oraz obcigzen udarowych i wibra-
cji,

e bezpieczenstwo montazu przy duzych rdznicach temperatur,

e kompensacja naprezen powstajacych na odksztatcajgcych sie
podtozach,

e poprawa retencji wody:

- w zaprawie klejacej - wtdkna ograniczajg skutki gwattow-
nego odciggania wody zaréwno na potgczeniu z chtonnym
podtozem, jak i z chtonng ptytka,

- w strefie odparowania - w trakcie wigzania i wysychania za-
prawy klejgcej (zwtaszcza natozonej w maksymalnej grubosci)
wtokna akumulujg i transportujg wode utrzymujac jej jedna-
kowy poziom w catej warstwie,

e ograniczenie efektu ,, wciggania” ptytki,

® znaczna poprawa parametrow roboczych,

e podwyzszenie stabilnosci ptytek natychmiast po ich przykle-
jeniu do podtoza.

Technologia elastomerowych wypetniaczy
z modyfikowanego kauczuku

TECHNOLOGIA ELASTOMEROWYCH WYPEENIACZY Z MODYFIKO-
WANEGO KAUCZUKU w ATLAS PLUS S2 HYDRO to nastepujace
korzysci:

e  szybkaitatwa aplikacja,

e doskonate parametry robocze i reologia,

e wysoka odksztatcalnosc,

e mozliwosc¢ stosowania na podtozach narazonych na duze ob-
cigzenia eksploatacyjne — mechaniczne i termiczne - od-
ksztatcenia i drgania,

e  kompensacja naprezen termicznych nawet na wielkoforma-
towych ptytkach uktadanych na tarasach i elewacjach,

e  bezpieczenstwo stosowania do wszelkich formatow ptytek,
w tym ptytek o powierzchni powyzej 5 m?,

e doskonate parametry robocze i reologia.

Witasciwosci

ATLAS PLUS S2 HYDRO produkowany jest w postaci suchej mie-
szanki najwyzszej jakosci spoiwa cementowego, kruszyw oraz
specjalnie dobranych srodkéw modyfikujgcych.

Jest wysokoelastyczny — wysoka odksztatcalnos¢ klasy S2 (bada-
nie wedtug PN-EN 12002) - moze by¢ stosowany na podtozach
wykonanych w systemach ogrzewania podtogowego i Sciennego
oraz na innych powierzchniach podlegajacych odksztatceniom.

Posiada trzykrotnie wieksza przyczepnosé¢ poczatkows.

Zakres grubosci warstwy kleju (2-10 mm) pozwala na:

- cienkowarstwowe przyklejenie oktadzin na rownym podtozu,

- cienkowarstwowe przyklejanie oktadzin na nieréwnym podtozu,
poprzedzone szpachlowaniem wyréwnujacym.

Wydtuzony czas otwarty - umozliwia przytozenie ptytki do kleju
nawet 30 minut od momentu naniesienia go na podtoze - mozna
jednorazowo nanie$¢ go na wiekszg powierzchnie i dzieki temu
wydatnie skrdci¢ czas pracy.

Obnizony sptyw - pozwala przykleja¢ ptytki ,od géry” — wtasciwa
konsystencja i grubo$¢ warstwy eliminujg sptyw kleju. Umozliwia
to rozpoczecie prac od gory Sciany i unikniecie przyklejania doci-
nanych ptytek na jej eksponowanej powierzchni.

Uniwersalno$¢ stosowania — klej jest dedykowany do praktycznie
wszystkich rodzajéw oktadzin, bez wzgledu na wielkos$¢ ptytek
(nawet powyzej 5 m?), na wszystkich, nawet najtrudniejszych
podtozach, w réznych rodzajach obiektéw, nawet przy bardzo wy-
sokich obcigzeniach eksploatacyjnych oktadziny (szczegdty w aka-
picie Przeznaczenie)

Odpornosc¢ na przebicie statyczne, brele prace

przy ci$nieniu

okreslona wodoszczelnoscig powtoki, MPa,
po dziataniu kolejno obcigzen:

5 kg 0,5
10 kg 0,5
15 kg 0,5
20 kg 0,5

Szczelno$¢ - przy cisnieniu réwnym 15 m stupa wody (przy gru-
bosci warstwy minimum 3 mm).

Mozliwos¢ montazu profili tarasowych i taSm uszczelniajacych.

Odpornos¢ na powstawanie rys w podtozu — dzieki wysokiej za-
wartosci mieszanek dyspersji polimerowych, zaprawa klejaca
mostkuje rysy o szerokosci do 0,8 mm.

Stanowi uszczelnienie powtokowe — tworzy powtoke odporna na
przesigkanie wody pod ciSnieniem (konieczna ochrona przed
uszkodzeniem mechanicznym poprzez wykonanie np. oktadziny
ceramicznej).

Moze by¢ stosowany bezposrednio pod oktadziny ceramiczne,
bez koniecznosci nadbudowywania podktadu — zastepuje papy
i tradycyjne folie, na ktéorych wymagane byto wykonanie dodat-
kowej warstwy przed przyklejeniem ptytek.

Nie zawiera substancji lotnych, moze by¢ stosowany bez ograni-
czerh wewnatrz pomieszczen.

;'{\,~ ATLAS WSPIERA FACHOWCOW
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Izolacja bezszwowa — produkt pozwala uzyskac ciagta powtoke,
bez koniecznosci tworzenia zaktadow i specjalnych potaczen, jak
ma to miejsce w przypadku materiatow rolowych.

Wygodny i fatwy w aplikacji - tatwo naktada sie go zaréwno na
ptyty g-k, ptyty OSB, jak i na tynki cementowe czy gipsowe, ele-
menty metalowe oraz PVC.

Pozwala tatwo kontrolowa¢ grubos$¢ naktadanej warstwy — przy
uzywaniu pacy stalowej o wskazanym rozmiarze.

Wiaze bezskurczowo — skurcz liniowy jest ograniczony do mini-
mum, w trakcie wysychania nie pojawiaja sie mikrorysy skur-
czowe przy zachowaniu rekomendowane] grubosci warstwy za-
prawy klejacej.

Przeznaczenie

RODZAJE PRZYKLEJANYCH PLYTEK

glazura +
terakota +
gres porcelanowy +
gres laminowany +

okfadziny z kamienia naturalnego (granit,

wykonac test

marmur, trawertyn, sjenit, tupek, itp.) aplikacyjny*

klinkier +
kamionka +
mozaika ceramiczna +

wykonac test
aplikacyjny*
wykonac test
aplikacyjny*

mozaika szklana

ptytki szklane, barwione, drukowane itp. i sprawdzic zale-
cenia producenta
ptytek
ptytki betonowe / z zaprawy cementowej +
ptyty kompozytowe +
panele izolacyjne i dZzwiekochtonne +

*opis testu aplikacyjnego znajduje sie w akapicie Wazne infor-
macje dodatkowe

FORMATY PRZYKLEJANYCH ELEMENTOW

wszystkie formaty ptytek, nawet powyzej

+
5m?
ptyty typu slim +
RODZAJE OBIEKTOW
budownictwo mieszkaniowe +
obiekty uzytecznosci publicznej, oswia- .
towe, biurowe, stuzby zdrowia
budownictwo handlowe i ustugowe +
budynki kultu religijnego +
budownictwo przemystowe i garaze wie- .
lopoziomowe
magazyny przemystowe +
budownictwo komunikacyjne +
obiekty SPA +

MIEJSCE MONTAZU PtYTEK LUB HYDROIZOLAC!I

powierzchnie o niskim natezeniu ruchu +
powierzchnie o $rednim natezeniu ruchu +
powierzchnie o duzym natezeniu ruchu +
kuchnia, tazienka, pralnia, garaz (w bu- N
downictwie indywidualnym)

tarasy ¥
balkony, loggie +
zewnetrzne schody ptytowe +
zewnetrzne schody belkowe, np. wsporni- N
kowe

ciggi komunikacyjne +
elewacje (w tym na systemach ocieplen) +
oktadziny cokotéw budynkéw +
zbiorniki technologiczne, baseny, fon-

tanny, jakuzzi, balneotechnologia N
(bez stosowania agresywnych srodkow

chemicznych)

natryski, myjnie, pomieszczenia zmywane .

duza iloscig wody

RODZAJ PODtOZA POD PLYTKI* - standardowe

posadzki i podktady cementowe +
podktady anhydrytowe +
tynki cementowe, cementowo-wapienne +
tynki gipsowe w suchych strefach po- N
mieszczen

tynki gipsowe w wilgotnych i mokrych N
strefach pomieszczen

mury z betonu komdrkowego +
mury z cegty lub pustakow silikatowych +
mury z cegty lub pustakow ceramicznych +
mury z bloczkéw gipsowych +

*Szczegotowe informacje na temat przygotowania podtozy znaj-
duja sie w tabeli na koricu niniejszej karty technicznej.

Klej ATLAS PLUS S2 HYDRO mozna rowniez stosowac do:

- mocowania do podtoza ptyt z tworzywa sztucznego, przeznaczo-
nych pod montaz ogrzewania podtogowego (o ile instrukcja pro-
ducenta systemu grzewczego wymaga wykonania takiego moco-
wania),

- wypetniania bruzd pomiedzy elementami grzejnymi w ptytach
pokrytych folig aluminiowg (podtoze nalezy wczesniej zagrunto-
wac ATLAS ULTRAGRUNT).

;{\« ATLAS WSPIERA FACHOWCOW
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RODZAJ POD£OZA POD PLYTKI* - trudne

beton +
lastryko +
mineralne, dyspersyjne i reaktywne po- N
witoki uszczelniajgce

podktady suche z ptyt gipsowych +
podktady podtogowe (cementowe lub an-

hydrytowe) z zatopionym ogrzewaniem, +
wodnym lub elektrycznym

podktady podtogowe z mata grzewczg za- N
tapiang w kleju

tynki z ogrzewaniem podtynkowym +
ptyty gipsowo-kartonowe +
ptyty gipsowo-widknowe +
ptyty cementowo-wtéknowe +
istniejgce oktadziny ceramiczne lub ka- N
mienne (ptytka na ptytke)

lakiery zywiczne do betonu zwigzane N
z podtozem

dyspersyjne, olejne powtoki malarskie .
zwigzane z podfozem

podtogi z desek (grubos¢ >25mm) +
podtogowe ptyty drewnopochodne o gru-

bosci minimum 22 mm, mocowane do +
tacznikdw ATLAS M-System

ptyty OSB/3, ptyty OSB/4 oraz wiérowe na .
podtodze (grubos¢ > 25 mm)

ptyty OSB/3, ptyty OSB/4 oraz widérowe na .
Scianie (grubosé > 18 mm)

powierzchnie metalowe i stalowe +
powierzchnie z tworzyw sztucznych +

*Szczegdtowe informacje na temat przygotowania podtozy znaj-

duja sie w tabeli na koricu niniejszej karty technicznej.

Dane techniczne

min/max.
grubo$é kleju

Zastosowanie jako:

Rodzaj
hydroizolacji

tylko przyklejanie ptytek
(zuzycie w zaleznosci od | min.2 mm
formatu i metody kleje- | max. 10 mm
nia)

nie petni funkcji
hydroizolacyjnej

wykonywanie prac w jed- | min. 5 mm
nym etapie - hydroizola- | max. 10 mm
cja i klej (petne wypetnie-
nie)

. ) 2 mm/3mm | typu $redniego/
tylko hydroizolacja max. 10 mm | typu ciezkiego
przYkIeJar_ne ptytek i hy- hydroizola-
droizolacja: cia:
wykonywanie prac  w o= L

A ) min. 2 mm | typu ciezkiego,
dwéch etapach - hydroi- L
L ) , +grubos¢ | >15 m stupa wody
zolacja i klej w dwodch )
warstwach (petne wypet Kleju
o P ype max. 10 mm
nienie)
przyklejanie ptytek i hy-
droizolacja:

typu ciezkiego,
>15 m stupa wody

Gestos¢ nasypowa

ok. 1,1 g/cm?3

Proporcje mieszania (woda/sucha
mieszanka):

- wykonywanie hydroizolacji + przy-
klejanie ptytek

- przyklejanie ptytek

5,55+6,151/ 15 kg

5,10+5,551/15kg

Temperatura przygotowania kleju oraz
podtoza i otoczenia w trakcie prac

od +5°Cdo +25°C

Zakres temperatur podtfoza
i przyklejonej oktadziny w trakcie eks-
ploatacji

od -30 do +90 °C

Czas dojrzewania ok. 5 minut

Zywotno$¢ (czas gotowosci do pracy)* ok. 2 godziny
Czas otwarty pracy* min. 30 minut
Korygowalnos$c¢* ok. 10 minut

Spoinowanie okfadzin podtogowych*

po ok. 24 godzinach

Spoinowanie okfadzin $ciennych*

po ok. 16 godzinach

Wchodzenie na posadzke*

po ok. 24 godzinach

Odpornosc¢ hydroizolacji na deszcz

po ok. 24 godzinach

Petne obcigzenia eksploatacyjne —

zbiornik*

3 dniach
ruch pieszy* po S dniac
Pet bcigzenia eksploatacyjne —

etne obcigzenia eksploatacyjne 00 14 dniach
ruch kotowy*
Petne obcigzenie pod wodg - basen / 0o 14 dniach

*czasy podane w tabeli rekomendowane sg dla warunkéw aplika-
cji w temperaturze ok. 23 °Ci 55 % wilgotnosci

** patrz akapit Przyklejanie oktadziny

;{\m ATLAS WSPIERA FACHOWCOW
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Wymagania techniczne

Wyréb jest zgodny z wymaganiami:

- PN-EN 12004+A1:2012 - klej cementowy o podwyzszonych
parametrach, zmniejszonym sptywie, wydtuzonym czasie
otwartym i wysokiej odksztatcalnosci C2TE S2 do stosowania
wewnatrz i na zewnatrz budynkow, zarowno na Sciany jak i na
podtogi;

- PN-EN 14891:2012 - modyfikowany polimerami cementowy
wyrob nieprzepuszczajgcy wody stosowany w postaci ciektej,
odporny na dziatanie wody chlorowanej (CM P), do uzytku
zewnetrznego oraz w basenach ptywackich pod ptytki ceramiczne
mocowane klejami.

ATLAS PLUS S2 HYDRO

Deklaracja wtasciwosci uzytkowych nr 228/CPR
EN 12004:2007+A1:2012

Zamierzone zastosowanie:
wszelkie uktadanie ptytek wewnatrz i na zewnatrz

Reakcja na ogien B-s1,d0
janace Bi-s1
Wytrzymatos¢ ztgcza wyrazona jako przyczep-
y”zy ztgcza wyraz j przyczep > 1,0 N/mm?
nos¢ poczatkowa
Trwatosc¢ ztgcza w warunkach kondycjonowa-
nia/ starzenia termicznego wyrazona jako >1,0 N/mm?

przyczepno$é po starzeniu termicznym

Trwatosc¢ ztgcza w warunkach dziatania
wody/wilgoci wyrazona jako przyczepnosé po > 1,0 N/mm?
zanurzeniu w wodzie

Trwatosc¢ ztgcza w warunkach cykli zamraza-
nia-rozmrazania wyrazona jako przyczepnos¢ >1,0 N/mm?
po cyklach zamrazania-rozmrazania

EN 14891:2012

Zamierzone zastosowanie:
wszystkie zastosowania pod ptytki ceramiczne mocowane na
zewnatrz oraz w basenach ptywackich

Przyczepnos¢ poczatkowa >0,5 N/mm?2

Zdolnos¢ do mostkowania peknie¢ w warun-

) 20,75 mm
kach znormalizowanych

Trwatosc¢ przyczepnosci poczgtkowej na od-
dziatywanie klimatyczne/starzenie termiczne:
e  przyczepnosc po starzeniu termicznym

>0,5 N/mm?

Trwatos¢ przyczepnosci poczatkowej na od-
dziatywanie wody/wilgoci:
e  przyczepno$¢ po oddziatywaniu wody

>0,5 N/mm?2

Trwatosc¢ przyczepnosci poczgtkowej na od-

dziatywanie wody wapiennej

e przyczepnosé po oddziatywaniu wody
wapiennej

>0,5 N/mm?

Trwatos¢ przyczepnosci poczgtkowej na od-

dziatywanie cykli zamrazania-rozmrazania:

e przyczepno$cé po cyklach zamrazania-roz-
mrazania

>0,5 N/mm?2

ATLAS PLUS S2 HYDRO (2022)

ITB-KOT-2021/2039 wydanie 1
KDWU nr K228

Przyczepnos$¢ do podtoza, MPa:

- betonowego >0,8
- z cegly ceramicznej >0,8
- Z zaprawy cementowo-wapiennej >0,8
- 7 ptyty gipsowo-kartonowe;j >0,5
Przyczepnos$¢ miedzywarstwowa 1), MPa >0,8
Wodoszczelnos¢ powtoki, brak przecieku

przy cisnieniu dziatajgcym od strony nano- 0,5

szenia powtoki, MPa

Odpornos¢ na dziatanie wody o podwyz-
szonej temperaturze (+60 °C), okreslona >0,5
przyczepnoscig powtoki do podtoza, MPa

Przepuszczalnos¢ pary wodnej, okreslona
gruboscig warstwy powietrza Sd, ktérej
opdr dyfuzyjny jest rownowazny sred- <1
niemu oporowi dyfuzyjnemu powtoki
w stosunku do pary wodnej, i

Maksymalne naprezenie rozciggajace, MPa >5

Wydtuzenie wzgledne przy maksymalnym
naprezeniu, %

Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢:

stabilne — dostatecznie nosne, odporne na odksztatcenia, pozba-
wione substancji obnizajacych przyczepnosé i wysezonowane.
réwne — maksymalna grubosc¢ kleju to 10 mm; do wyréwnywania
podtoza przy wiekszych nieréwnosciach mozna stosowac np.:

- zaprawe wyrownujacg ATLAS ZW 330,

- podktady podtogowe ATLAS SMS, MMS, SAM lub POSTAR,
oczyszczone - z warstw mogacych ostabi¢ przyczepnos¢ kleju,
zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, ttuszczow, wosku, resz-
tek farby olejnej i emulsyjnej; podtoze z widocznym porazeniem
biologicznym (grzyby rozktadu plesniowego, glony) nalezy oczy-
Sci¢ i zabezpieczy¢ preparatem, np. ATLAS MYKOS PLUS.

Gruntowanie podtoza

Podtoze przygotowywane pod aplikacje ATLAS PLUS S2 HYDRO
wymaga:

zwilzenia wodg do stanu matowo-wilgotnego — dotyczy chton-
nych podtozy cementowych, takich jak: tynki tradycyjne, pod-
ktady cementowe

zagruntowania za pomoca:

- ATLAS GRUNT NKP (gotowy do uzycia — bez rozcieficzania),

- ATLAS UNI-GRUNT,

- ATLAS UNI-GRUNT ULTRA,

dotyczy podtozy gipsowych, murdow z elementdw silikatowch, ce-
ramicznych, z betonu komérkowego, z keramzytobetonu,
pokrycia ATLAS ULTRAGRUNT — dotyczy podtozy o niskiej nasia-
kliwosci (np. lastryko, beton monolityczny) i na tzw. podtozach
krytycznych (np. nieoszlifowane ptyty OSB, stare ptytki, podtoza
metalowe lub z tworzyw sztucznych)
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Uwaga. W przypadku wykonywania oktadzin z ptyt wielkoforma-
towych (powyzej 1 m?) lub z ptytek typu deska (dtugosé boku po-
wyzej 1,5 m) podtoza anhydrytowe nalezy traktowaé jako kry-
tyczne. W takiej sytuacji wymagane jest gruntowanie preparatem
ATLAS EPO-S i wykonanie posypki z piasku kwarcowego o uziar-
nieniu np. 0,4-0,8 mm.

Szczegbtowe informacje na temat przygotowania podtozy znaj-
dujg sie w tabeli na koricu niniejszej karty technicznej.

Wykonanie hydroizolacji i przyklejanie oktadziny

Przygotowanie kleju

Zawartos¢ worka nalezy wsypac do naczynia z odmierzong iloscig
wody (proporcje podane w Danych Technicznych) i mieszaé¢ mie-
szarka wolnoobrotowa z mieszadtem do zapraw, az do uzyskania
jednolitej konsystencji. Rozrobiony klej nalezy odstawic¢ na 5 mi-
nut i ponownie wymieszac. Przygotowany w ten sposob klej na-
lezy wykorzystac¢ w ciggu ok. 2 godzin.

Wykonywanie hydroizolacji i przyklejanie ptytek w jednym cyklu
technologicznym.

KROK 1 — instalacja tasm ATLAS HYDROBAND 3G. W miejscu in-
stalacji akcesoridw wykonaé warstwe sczepng poprzez wtarcie
kleju ATLAS PLUS S2 HYDRO w podtoze ostrg krawedzig pacy lub
pedzlem do szlamowania. Nastepnie nanies¢ klej paca stalowg o
rozmiarach zebow 4. Akcesoria nalezy zatopi¢ w $wiezo naniesio-
nym kleju. Zaktad tasm powinien by¢ wiekszy niz 5 cm. Nadmiar
kleju wycisng¢ ostra krawedzig pacy. Tasmy po utozeniu nie mogg
by¢ pofatdowane.

KROK 2 - montaz profili okapowych ATLAS. Montaz wykonac
zgodnie z zaleceniami Karty Technicznej profili, stosujac klej
ATLAS PLUS S2 HYDRO.

KROK 3 — Podtoze zwilzy¢ wodg do stanu matowo-wilgotnego. Na
catej powierzchni wykona¢ warstwe sczepng przez wtarcie kleju
ATLAS PLUS S2 HYDRO ostrag krawedzig pacy. Nastepnie natozy¢
klej przy pomocy pacy stalowej o zebach rozmiar 10 po czym po-
wierzchnie wygtadzic.

KROK 4 - Klej nanies¢ na spodnig czes¢ ptytki. Zaleca sie najpierw
wcierac cienka warstwe kleju, a nastepnie natozy¢ grubsza war-
stwe kleju paca zebatg o rozmiarze zebow min. 6. Ptytke przykleié
w technologii mokre na mokre, mocno dociskajac i lekko wibru-
jac, zapewniajgc 100 % wypetnienie kleju pod ptytka.

Wykonywanie hydroizolacji i przyklejanie ptytek w dwdch od-
dzielnych cyklach technologicznych.

| etap wykonac nalezy analogicznie jak kroki 1-3 opisane powyzej.
Po zwigzaniu pierwszej warstwy mozna przystgpi¢ do klejenia
okfadziny stosujgc dowolng technike klejenia oraz pace o rozmia-
rze zebdw min. 6. Ptytke nalezy mocno docisngc i lekko zawibro-
wac, zapewniajgc 100 % wypetnienie kleju pod ptytka.

Przyklejanie ptytek

Klej nalezy nanies¢ na podtoze gtadka paca stalowg, a nastepnie
réwnomiernie rozprowadzi¢ i wyprofilowac¢ (mozliwie w jednym
kierunku), uzywajac pacy zebatej. Zaleca sie najpierw wcierac
cienka warstwe kleju w podtoze, a nastepnie natozy¢ grubsza
warstwe kleju, od razu profilujac paca zebata. Zaleca sie, aby pace
zebatg prowadzi¢ mozliwie w jednym kierunku. Na scianach, za-
leca sie wyprofilowanie kleju w kierunku pionowym.

W przypadku ptytek uktadanych na podtogach, oktadzin wykony-
wanych na zewnatrz oraz montazu ptytek wielkoformatowych za-
leca sie, aby powierzchnia sklejenia byta catkowita (w razie po-
trzeby stosowac¢ metode kombinowang polegajagca na nanosze-
niu zaprawy klejacej na podtoze i na spodnig powierzchnie ptytki).
Do przyklejenia ptytek wielkoformatowych 300 x 100 cm i wiek-
szych nalezy stosowac jeden z trzech wariantéw metody kombi-
nowanej:

- klej na podtoze pacg 8 mm + klej na ptytke pacg 6 mm,

- klej na podtoze pacg 10 mm + klej na ptytke pacg 4 mm.

- klej na podtoze paca 12 mm + klej na ptytke, na gtadko na gru-
bos¢ ok. 1 mm.

Po rozprowadzeniu na podtozu, klej zachowuje swoje wtasciwosci
przez okoto 30 minut (w temperaturze ok. 23 °Ci 55 % wilgotno-
$ci). W tym czasie nalezy przytozy¢ do niego ptytke i doktadnie
docisng¢ (powierzchnia styku ptytki z klejem powinna by¢ réwno-
mierna i mozliwie jak najwieksza - min. 2/3 powierzchni ptytki do
zastosowan wewnetrznych, w przypadku klejenia na zewnatrz —
wymagane jest petne podparcie ptytki). Nadmiar kleju pojawia-
jacy sie w spoinach przy dociskaniu ptytek nalezy na biezgco usu-
wac.

Nalezy zachowac szeroko$¢ spoin zaleznie od wielkosci ptytek
i warunkoéw eksploatacji (informacje podane w Kartach Technicz-
nych fug ATLAS).

Korygowanie potozenia ptytki

Potozenie ptytki mozna korygowaé, delikatnie poruszajac ja
w ptaszczyznie sklejenia. Mozna to czyni¢ przez okoto 10 minut
od momentu jej doci$niecia (w temperaturze ok. 23 °Ci 55 % wil-
gotnosci).

Fugowanie i uzytkowanie oktadziny

Do spoinowania oktadzin rekomendowane jest uzycie zapraw
ATLAS, np. ATLAS FUGA CERAMICZNA. Fugowanie oktadziny wy-
konanej na scianach mozliwe jest po 16 godzinach od przyklejenia
ptytek. Wchodzenie na oktadzine podtogows i jej fugowanie moz-
liwe jest po okoto 24 godzinach od przyklejenia ptytek. Wytrzy-
matos¢ uzytkowa zaprawa osigga po 3 dniach (informacje podane
w Danych Technicznych).

Dylatacje pomiedzy ptytkami, spoiny wzdtuz naroznikéw Scian,
szczeliny przy urzadzeniach sanitarnych nalezy wypetni¢ siliko-
nem ATLAS SILIKON SANITARNY SILTON S lub ATLAS SILIKON SA-
NITARNY ELASTYCZNY.

Po zastosowaniu produktu pomieszczenie powinno by¢ wie-
trzone przez 24 godziny.
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Zuzycie dla zastosowania jako klej do ptytek

Zuzycie jako klej + hydroizolacja

Przy wykonywaniu klejenia i hydroizolacji w jednej warstwie zu-
zycie wynosi ok. 4,5 kg/m?2. Przy wykonywaniu prac w osobnych
warstwach, taczne zuzycie jest sumg zuzy¢ dla pojedynczych
warstw.

Opakowania

Worek foliowy 15 kg.

Informacje o bezpieczenstwie

Informacje o bezpieczenstwie podane s3 na opakowaniu pro-
duktu i w Karcie Charakterystyki, dostepnej na www.atlas.com.pl.

Przechowywanie i transport

Informacje o przechowywaniu i transporcie podane s3 na opako-
waniu produktu i w Karcie Charakterystyki, dostepnej na
www.atlas.com.pl.

Okres przechowywania produktu (przydatnosci do uzycia) wynosi
12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

Wazne informacje dodatkowe

Zalecana
Rozmiar pty- Miejsce wielkos¢ Wielkos¢ zuzycia
tek [cm] aplikacji  zebdéw pacy [kg/m?]
[mm]
Sciana 4 1,2
2x2
posadzka 4 1,2
Sciana 4 1,2
10x 10
posadzka 6 2,0
Sciana 6 2,0
15x 60
posadzka 8 2,5
Sciana 6 2,0
20x 25
posadzka 8 2,5
Sciana 6 2,0
25x40
posadzka 8 2,5
Sciana 6 2,0
30x30
posadzka 8 2,5
Sciana 8 2,5
30x 60
posadzka 10 3,0
Sciana 8 2,5
40 x40
posadzka 10 3,0
$ciana 8 2,5
50 x50
posadzka 10 3,0
$ciana 10 3,0
60 x 60
posadzka 12 3,7
powyzej
e k.5,2
60x60 seene metoda (w zacl)einés’ci od
np. 90 x 90, kombino-
190 x 20 . wana zastosowanego
, posadzka : i
300 x 100 wariantu klejenia)
phytki typu éciana 8 2,5
deska*,
np. 20 x 90
lub 25 x 100 posadzka 10 3,7

Podane w tabeli $rednie wielkosci zuzycia kleju odnoszg sie do
aplikacji na rownym podtozu. Nieréwnosci podtoza zwiekszajg
zuzycie jednostkowe zaprawy klejacej.

*dla ptytek typu deska rekomendowane jest zastosowanie me-
tody kombinowanej uktadania ptytek

W przypadku stosowania tzw. metody kombinowanej, zuzycie
kleju wzrosnie.

Zuzycie jako hydroizolacja wykonywana jako
oddzielna warstwa

Zuzycie wynosi ok. 3,0 kg/m?.

Nie nalezy moczy¢ ptytek przed przyklejaniem. Przy ustalaniu gru-
bosci kleju pod przyklejang oktadzing, nalezy uwzgledni¢ geome-
tryczne odchylenia ksztattu ptytek, np. zwichrowania ptaszczyzny.

Przed mocowaniem ptytek z kamienia naturalnego lub elemen-
toéw szklanych, konieczne jest wykonanie testu aplikacyjnego.
W tym celu nalezy przyklei¢ do podtoza jedng ptytke. Powierzch-
nia sklejenia powinna wynosi¢ 60 % (40 % powierzchni ptytki nie
powinno mieé kontaktu z klejem). Po 2-3 dniach nalezy ocenié¢
wyglad ptytki. Wynik testu mozna uznac za pozytywny, jesli na po-
wierzchni ptytki nie wystapity réznice w odcieniach pomiedzy ob-
szarami stykajgcymi sie i nie stykajgcymi sie z klejem.

Czas otwarty - od naniesienia kleju na podtoze do przytozenia do
niego ptytek - jest ograniczony. Aby sprawdzi¢ czy mozliwe jest
jeszcze przyklejanie ptytek, zaleca sie przeprowadzenie prostego
testu. Polega on na przycisnieciu palcéw reki do natozonego kleju.
Jezeliklej pozostaje na palcach, wowczas mozna przyklejac ptytki.
Gdy klej nie przykleja sie do palcéw, nalezy usuna¢ go z podtoza
i nanies¢ nowa warstwe.

Narzedzia nalezy czysci¢ czystg wodg, bezposrednio po uzyciu
kleju. Trudne do usuniecia resztki zwigzanego kleju zmywac $rod-
kiem ATLAS SZOP.

Informacje zawarte w Karcie Technicznej stanowig podstawowe
wytyczne, dotyczgce stosowania wyrobu i nie zwalniajg z obo-
wigzku wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej
i przepisami BHP. Wraz z wydaniem niniejszej karty technicznej,
wszystkie poprzednie tracg waznos¢. Dokumenty towarzyszace
wyrobowi dostepne s3 na www.atlas.com.pl.

Tres¢ karty technicznej oraz uzyte w niej oznaczenia i nazwy han-
dlowe sg wtasnoscig Atlas sp. z 0. 0. Ich nieuprawnione wykorzy-
stanie bedzie sankcjonowane.

Data aktualizacji: 2024-02-08
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Tabela ponizej przedstawia szczegdétowe wymagania dotyczace przygotowania podtoza. Przed przystgpieniem do prac, nalezy zapoznac sie rowniez

z Kartami Technicznymi wymienionych w tabeli produktow. Czasy podane w tabeli rekomendowane s3 dla warunkéw aplikacji i sezonowania

w temperaturze ok. 20 °Ci 50 % wilgotnosci.

Nowo wykonywane cementowe podkiady
podtogowe ATLAS POSTAR 10

Wilgotnos$¢ podkiadu 4,0 % CM

- po ok. 1,5 dnia dla grubosci podktadu 1,0-3,0 cm

- po ok. 3 dniach dla grubosci podktadu 3,1-5,0 cm
- po ok. 9 dniach dla grubosci podktadu 5,1-10,0 cm

Nowo wykonywane cementowe podkiady
podtogowe ATLAS POSTAR 20

Wilgotnos$¢ podkiadu 4,0 % CM

- po ok. 1 dniu dla grubosci podktadu 1,0-3,0 cm

- po ok. 2 dniach dla grubosci podktadu 3,1-5,0 cm
- po ok. 5 dniach dla grubosci podktadu 5,1-8,0 cm

Nowo wykonywane cementowe podkiady
podtogowe ATLAS POSTAR 60

Wilgotno$é podkiadu 4,0 % CM

- po ok. 6 godzinach dla grubosci podktadu 1,0-3,0 cm
- po ok. 12 godzinach dla grubosci podktadu 3,1-5,0 cm
- po ok. 40 godzinach dla grubosci podktadu 5,1-8,0 cm

Nowo wykonywane cementowe podkiady
podtogowe ATLAS POSTAR 80

Wilgotno$é podkiadu 4,0 % CM

- po ok. 3 godzinach dla grubosci podktadu 1,0-3,0 cm
- po ok. 6 godzinach dla grubosci podktadu 3,1-5,0 cm
- po ok. 18 godzinach dla grubosci podktadu 5,1-8,0 cm

Nowo wykonywane cementowe podktady
podtogowe ATLAS SMS 15

Wilgotnos$¢ podktadu 4,0 % CM
- po ok. 8 godzinach dla grubosci podktadu 1-15 mm

Nowo wykonywane cementowe podkiady
podiogowe ATLAS SMS 30

Wilgotno$é¢ podktadu 4,0 % CM

- po ok. 18 godzinach dla grubosci podktadu 3-5 mm

- po ok. 48 godzinach dla grubosci podktadu 6-10 mm
- po ok. 72 godzinach dla grubosci podktadu 11-20 mm
- po ok. 96 godzinach dla grubosci podktadu 21-30 mm

Nowo wykonywane cementowe podkiady
podiogowe ATLAS SMS 80

Wilgotnos¢ podktadu 4,0 % CM

- po ok. 4 dniach dla grubosci podktadu 25-40 mm
- po ok. 6 dniach dla grubosci podktadu 41-60 mm
- po ok. 9 dniach dla grubosci podktadu 61-80 mm

Pozostate podktady z zapraw cementowych

Wytrzymato$¢ na $ciskanie minimum 12 MPa.
Sezonowanie minimum 28 dni
Optymalna wilgotno$¢ < 4% wagowo

Nowo wykonywane hybrydowe podktady podto-
gowe ATLAS MMS 60

Wymagana wilgotnos$¢ podktadu 1,0 % CM
— po ok. 14 dniach dla grubosci podktadu 2,0-4,0 cm
—po ok. 21 dniach dla grubosci podktadu ponad 4,0 cm

Nowo wykonywane anhydrytowe podktady
podiogowe ATLAS SAM 100

Wilgotno$é¢ podktadu 1,0 % CM
- ok. 4 dni dla grubosci 0,5-3,0 cm

Nowo wykonywane anhydrytowe podktady
podtogowe ATLAS SAM 200

Wilgotnosé¢ podktadu 1,0 % CM

- ok. 10 dni dla grubosci 2,5-4,0 cm

- ok. 21 dni dla grubosci od 4,1 do 6,0 cm

Jezeli w czasie wysychania podktadu pojawit sie biaty nalot powierzchniowy, nalezy go usu-
na¢ mechanicznie przez szlifowanie, a nastepnie catg powierzchnie odkurzy¢.

Podktady cementowe i anhydrytowe z ogrzewa-
niem podtogowym (podktady grzewcze)

Uwaga. Gdy podtozem jest podktad podtogowy z zatopionym ogrzewaniem podfogowym, to
musi on by¢ bezwzglednie wygrzany. Informacje na temat wygrzewania podktadéw podtogo-
wych ATLAS, podane sg w ich kartach technicznych.

Ptytki za pomoca kleju ATLAS PLUS S2 HYDRO mozna przyklejac¢ zaréwno na wigczonym, jak i
wytgczonym ogrzewaniu podfogowym:

- gdy ptytki sg przyklejane na podktadzie z wytgczonym ogrzewaniem podtogowym, wéwczas
uruchomienie ogrzewania moze nastgpi¢ po minimum 21 dniach,

- gdy ptytki s przyklejane na podktadzie z wigczonym ogrzewaniem podtogowym, jego tem-
peratura musi by¢ ustabilizowana i nie moze przekraczac¢ +25 °C; przez kolejne 21 dni od
montazu ptytek, temperature podtoza nalezy utrzymywac nie wyzsza niz +25 °C.

Wyklucza sie klejenie ptytek na innych rodzajach dziatajgcego (wtaczonego) ogrzewania pod-
ptytkowego, zatopionego np. w warstwie kleju.

Mury z cegty lub pustakéw silikatowych, cera-
micznych lub betonu komérkowego

Wymagane wykonanie tynku dwuwarstwowego (obrzutka + narzut) zatartego na ostro. Przy-
klejanie bezposrednio na nieotynkowany mur jest mozliwe jedynie w przypadku spetnienia wy-
magan geometrycznych podtoza. W takim przypadku konieczne jest wykonanie $ciany na
petng spoine (lub uzupetnienie spoinowania), a takze naprawa ewentualnych ubytkéw i nie-
réwnosci z zastosowaniem gotowych zapraw.

Tynki cementowe i cementowo-wapienne z go-
towych zapraw ATLAS

Sezonowanie minimum 3 dni na kazdy 1 cm grubosci
Optymalna wilgotnos$¢ < 4% CM

Pozostate tynki cementowe i cementowo-wa-
pienne

Kategoria minimum CS 111
Czas sezonowania minimum 7 dni na kazdy 1 cm grubosci
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Tynki gipsowe

Zalecana wytrzymatosci na Sciskanie > 4 MPa

Jeslitynk gipsowy jest wykonany w pomieszczeniu mokrym, wéwczas nalezy wykona¢ powtoke
izolacyjng. Rekomendujemy zastosowanie dyspersyjnych mas polimerowych ATLAS SZYBKO-
SCHNACA FOLIA W PtYNIE WODER E, ATLAS FOLIA W PtYNIE WODER W. Mozliwe jest takze
zastosowanie hydroizolacji z ATLAS PLUS S2 HYDRO.

Gtadzie gipsowe nalezy usungc.

Podtoza wyréwnywane zaprawg
ATLAS ZW 330

Wilgotnoé¢ podktadu 1,0 % CM

- 5 godzin przy grubosci warstwy 5 mm

- 10 godzin przy grubosci warstwy 10 mm

- 20 godzin przy grubosci warstwy 20 mm

- 48 godzin przy grubosci warstwy powyzej 20 mm

Podtoza betonowe

Czas sezonowania minimum 3 miesigce

Optymalna wilgotnoé¢ < 4% wagowo

Bezwzglednie oczysci¢ z pozostatosci separatoréw betonowania i innych substancji mogacych
powodowac pogorszenie przyczepnosci

Braki, wykruszenia i inne ubytki naprawi¢ jedng z zapraw:

- ATLAS ZW 330

- ATLAS FILER S

Zagruntowaé ATLAS ULTRAGRUNT

Nowo wykonywane hydroizolacje z produktow

- ATLAS SZYBKOSCHNACA FOLIA W PtYNIE WODER E - mozliwo$¢ montazu oktadziny po 2 go-
dzinach dla izolacji przeciwwilgociowych i po 4 godzinach dla izolacji przeciwwodnych

- ATLAS FOLIA W PLYNIE WODER W - mozliwo$¢ montazu oktadziny po 24 godzinach

- ATLAS WODER DUO - mozliwos¢ montazu oktadziny po 12 godzinach

- ATLAS WODER SX - mozliwo$¢ montazu oktadziny po 40 godzinach

Lastryko

Powierzchnie doktadnie odttusci¢, a w przypadku lastryka pastowanego nalezy usung¢
wierzchnig jego cze$¢ lub catos¢ i wykonaé nowy podktad. Zagruntowaé ATLAS ULTRAGRUNT.

Betonowe zbiorniki na wode, niecki basenowe,
wykonane z betonu wodonieprzepuszczalnego

Wymagane szlifowanie, piaskowanie lub hydropiaskowanie w celu otwarcia poréw po-
wierzchniowych.

Zbiorniki na wode (retencyjne, itp.), niecki base-
nowe, brodziki itp. powierzchnie zaizolowane
elastycznymi szlamami lub foliami w ptynie

Jezeli to wymagane, powierzchnie powtoki wodochronnej delikatnie oczyscic, tak aby nie
uszkodzi¢ hydroizolacji

Powtoki z farby olejnej i lakiery zywiczne

Powtoki o niskiej przyczepnosci do podtoza usunaé mechanicznie. Powtoki stabilne, dobrze
zespolone z podtozem: przeszlifowa¢, odkurzyé; powtoki olejne zagruntowad ATLAS ULTRA-
GRUNT. Szpachléwki gipsowe, na bazie ktérych wykonywano wyréwnanie podfoza usungc.

Ptyty OSB, ptyty widrowe i posadzki z desek -
uktad warstw powinien by¢ zaprojektowany i
wykonany w sposéb uniemozliwiajacy deforma-
cje, mogacg doprowadzi¢ do zniszczenie okta-
dziny.

- sprawdzi¢ rodzaj zastosowanych ptyt, na podtogach moga by¢ stosowane ptyty OSB/3 i
0SB/4 (wg PN-EN 300:2007), o grubosci minimum 25 mm (22 mm w przypadku montazu na
ATLAS M-system), a oktadziny $cienne min. 18 mm

- sprawdzi¢ stabilnos$¢ poszycia na konstrukcji nosnej, ptyty nie moga klawiszowac pod wpty-
wem obcigzen eksploatacyjnych, w razie koniecznosci dokreci¢ dodatkowa, usztywniajaca
warstwe ptyt

- powierzchnie zmatowi¢ przy uzyciu papieru Sciernego gramatury 40-60

- oczysci¢ powierzchnie z powstatego pytu

Istniejgce oktadziny z ptytek ceramicznych lub
kamiennych

- sprawdzic¢ przyczepnos¢ istniejgcej oktadziny do podtoza poprzez ostukanie; pojedyncze
ptytki oktadziny odspojone od podtoza bezwzglednie usungé

- powierzchnie ptytek doktadnie umy¢ i odttuscié

- ptytki szkliwione zmatowic szlifierka z tarczg diamentowa

- powierzchnie oczysci¢ z pytu

- zagruntowacé ATLAS ULTRAGRUNT

Powierzchnie metalowe i stalowe

Wymagane oczyszczenie i odrdzewienie, gruntowanie ATLAS ULTRAGRUNT. W przypadku
oktadzin, ktére beda podlegac obcigzeniom dynamicznym, do gruntowania nalezy stosowac

uniwersalne spoiwo epoksydowe ATLAS EPO-S z posypka kwarcowa.

Powierzchnie z tworzyw sztucznych

Wymagane oczyszczenie, szlifowanie i gruntowanie ATLAS ULTRAGRUNT. W celu potwier-
dzenia zdolnosci do wigzania na podtozach z tworzyw sztucznych nalezy przed wykonaniem
oktadziny przeprowadzi¢ prébe przyczepnosci do podtoza.

;{\m ATLAS WSPIERA FACHOWCOW




