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I DELTA

GIPS SZPACHLOWY
DO SPOINOWANIA
BEZ UZYCIA
TASMY ZBROJACEJ

do spoinowania potaczen ptyt gipsowo-kartonowych
doskonaty na trudne podtoza, narazone na pekanie
idealny do napraw powierzchni $cian i sufitow we-
wnatrz budynkow

B bardzo dobra przyczepnosé i wytrzymato$é mecha-

D \ EKCg

60 min
technologia

Do nakfadania Czas gotowosci Temperatura
recznego do pracy stosowania

ZASTOSOWANIE

do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych z fabrycznie uksztatto-
wanymi krawedziami bez koniecznosci stosowania tasm zbrojgcych
(stosowanie  dodatkowo tasmy zbrojacej zalecane jest
w przypadku:

- krawedzi ptyt docinanych i sfazowanych na budowie,

- w uktadach konstrukcyjnych podlegajacych podczas eksploatacji
odksztatceniom np. w konstrukcji z ptyt uktadanych jednowar-
stwowo lub w miejscach szczegdlnie narazonych na pekanie, (np.
zabudowy poddasza, narozniki $cian, miejsca stykania sie konstruk-
cji z ptyt z przegrodami wykonanymi w technologiach tradycyjnych,
itp.),

o do spoinowania recznego,
o do stosowania wewnatrz budynkow.

WEASCIWOSCI

mieszanka produkowana jest na bazie wysoko wytrzymatosciowego
gipsu odmiany alfa, wypetniaczy mineralnych i dodatkéw modyfiku-
jacych,

ze wzgledu na zastosowanie i specyfike warunkéw eksploatacji, za-
prawa modyfikowana jest uelastycznionymi polimerami oraz do-
datkowo zbrojona wtéknami celulozowymi,

odpowiednia ilo$¢ polimeréw poprawia elastycznosc i przyczep-
nos$¢ masy do podtoza,

zawartos¢ widkien wzmacnia i zageszcza strukture materiaty,
zwiekszajgc jego odpornosé na spekania i podnoszac wytrzymatosé
mechaniczng catego potgczenia,

zaprawa uzyskana po zmieszaniu materiatu z woda jest plastyczna,
tatwa do naktadania i profilowania,

w trakcie twardnienia i wysychania nie ulega nadmiernym skur-
czom (wcigganie) i nie powstajg w niej naprezenia, mogace powo-
dowac pekanie powierzchni,

po stwardnieniu masa tworzy bardzo trwate potgczenie ptyt gip-
sowo-kartonowych, o duzej wytrzymatosci,

brak koniecznosci stosowania tasm zbrojacych i w zwigzku z tym
mniejsza ilo$¢ czynnosci wykonawczych, skraca czas spoinowania
i zmniejsza jego koszty.
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PRZYGOTOWANIE PODtOZA

Do spoinowania potaczen ptyt gipsowo-kartonowych mozna przysta-
pi¢ po ich odpowiednio stabilnym zamocowaniu. Powierzchnia spoin
powinna by¢ oczyszczona z kurzu i innych zanieczyszczerh mogacych
ostabi¢ przyczepnos¢ zaprawy. Krawedzie ptyt docinanych na miejscu
zastosowania, sfazowac¢ nozem lub strugiem pod katem 20-25° na
2/3 ich grubosci. Podtoza bardzo chtonne, w tym wspomniane krawe-
dzie sfazowane recznie, zagruntowac jednym z PREPARATOW GRUN-
TUJACYCH EURO-GRUNT. Wszystkie elementy stalowe mogace bez-
posrednio stykac sie z zaprawg powinny by¢ zabezpieczone antykoro-
zyjnie.

PRZYGOTOWANIE MASY

Spoiwo nalezy rownomiernie wsypac do naczynia z odmierzong ilo-
$cig czystej wody, a nastepnie odczekac 3-5 min az sucha mieszanka
nawilzy sie catkowicie. Na 1 kg gipsu uzy¢ ok. 0,48 litra wody. Na-
stepnie wymieszac recznie, za pomoca kielni (czas mieszania okoto
1 - 2 minuty), do uzyskania jednorodnej masy. Masa nadaje sie do
uzycia bezposrednio po wymieszaniu i zachowuje swoje parametry
przez ok. 60 minut. Przed rozmieszaniem kolejnej partii materiatu
pojemnik nalezy doktadnie oczyscic¢ z resztek zwigzanej zaprawy, po-
niewaz moze ona skracac czas wigzania nastepnego zaczynu. Mie-
szanie za pomocg mechanicznych mieszadet szybkoobrotowych
skraca czas wigzania oraz moze prowadzi¢ do nadmiernego napo-
wietrzenia i spadku wytrzymatosci masy.
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SPOSOB UZYCIA

Spoinowanie nalezy wykonywa¢ w dwdch etapach, po ustabilizowa-
niu sie warunkéw cieplno-wilgotnosciowych w pomieszczeniu.
W pierwszym etapie, przygotowang mase wciska¢ gteboko, po-
przecznie do krawedzi ptyt tak, aby mozliwie szczelnie wypetnic spo-
ine na catej grubosci ptyt. Nastepnie ruchem jednostajnym, przy uzy-
ciu pacy nierdzewnej, rozprowadzi¢ mase wzdtuz catej spoiny i ze-
bra¢ ewentualne nieréwnosci (zgrubienia). W drugim etapie (nowy
zaréb), po stwardnieniu powierzchni, ponownie nanies¢ na ztgcza
mase i rozprowadzic jg wzdtuz spoiny do uzyskania rownej i gtadkiej
powierzchni. Na krawedziach cietych w celu zlicowania spoiny z po-
wierzchnig ptyty, szerokos¢ drugiej warstwy powinna wynosi¢ mini-
mum 40 mm. Podczas wysychania masy nalezy unika¢ bezposred-
niego nastonecznienia, przeciggdw, przegrzewania pomieszczen
oraz zapewni¢ wtasciwg wentylacje pomieszczen. Ewentualne nie-
réwnosci po wysuszeniu wygtadzi¢ drobnoziarnistym papierem
$ciernym. Ptyty gipsowo-kartonowe wykonczone Gipsem szpachlo-
wym do spoinowania bez tasmy zbrojgcej DELTA nadajg sie do dal-
szego wykanczania dowolnymi materiatami  wykorfczeniowymi
(farby, tapety, tynki cienkowarstwowe, ptytki ceramiczne). Postepo-
wac zgodnie z zaleceniami producenta materiatéw wykoriczenio-
wych.

ZUZYCIE

Srednio zuzywa sie ok. 0,5 kg na 1 mb spoiny. W praktyce, zuzycie za-
lezy od grubosci i ksztattu krawedzi ptyt gipsowo-kartonowych.

OPAKOWANIA

Torba foliowa: 5 kg.
Worek foliowy: 10 kg.
Worek foliowy: 20 kg.

NARZEDZIA

Wiadro z elastycznego tworzywa, néz lub strug, narzedzia tynkarskie
ze stali nierdzewnej (kielnia sztukatorska, paca stalowa, szpachla
dtuga), papier lub siatka $cierna, wiertarka wolnoobrotowa z miesza-
dtem. Narzedzia nalezy czysci¢ czystg wodg, bezposrednio po uzyciu.

INFORMACJE O BEZPIECZENSTWIE

Wyroéb posiada Atest Higieniczny PZH.

Informacje o bezpieczerstwie podane s3 na opakowaniu produktu
i w Karcie Charakterystyki, dostepnej na www.dolina-nidy.pl.

PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Informacje o przechowywaniu i transporcie podane sg na opakowa-
niu produktu i w Karcie Charakterystyki, dostepnej na www.dolina-
nidy.pl.

Okres przechowywania produktu (przydatnosci do uzycia) wynosi
12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na worku.

DANE TECHNICZNE

0k.0,481/1kg

Proporcje mieszanki ok.2,41/5kg
woda / sucha mieszanka ok.4,81/10kg
0k.9,61/20kg

Czas gotowosci do pracy ok. 60 minut

pozostatos¢ na sicie:
0,315mm-0,0%
0,2 mm — nie wiecej niz 1 %
1,0 kg/dm3

Uziarnienie

Ciezar objetosciowy
Pekniecia w strefie 15 mm
od cienkiego konca klina

nie wystepuja

Wytrzymatosé na zginanie >3,0 N/mm?
Wytrzymatosé na Sciskanie > 6,0 N/mm?2
Przyczepnos¢ do ptyty >0,25 N/mm?

gipsowo-kartonowej
Warunki podczas wykonywania
prac i pielegnacji:

- temperatura podtoza i otoczenia
- wilgotnos¢ w pomieszczeniu
Maksymalna grubos¢
jednej warstwy

od +10 °Cdo +25 °C
do 70 %

15 mm

WYMAGANIA TECHNICZNE

Produkt jest wyrobem budowlanym dla ktérego specyfikacjg tech-
niczng jest zharmonizowana norma europejska PN-EN 13963:2008 -
Masa szpachlowa 4B-EN 13963 do spoinowania ptyt gipsowo-karto-
nowych, do spoinowania bez tasmy, do naktadania recznego, we-
wnatrz budynkdw, o standardowym czasie wigzania.

GIPS SZPACHLOWY DO SPOINOWANIA DELTA DOLINA NIDY (2019)
Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych nr EC 22/1/CPR

EN 13279-1:2008
EN 13963:2005/AC:2006

Zamierzone zastosowanie: konstrukcje budowlane

Reakcja na ogien (przy bezpo- Al
$rednim narazeniu)
Wytrzymatos¢ na zginanie 260N

UWAGA

Nalezy bezwzglednie przestrzegac:

— wtasciwego przechowywania wyrobu

— gruntowania i prawidtowego przygotowania podtozy

— stosowania zalecanych grubosci warstwy

— wiasciwych wilgotnosci i temperatur podtoza oraz otoczenia

— zalecanego sposobu pielegnacji

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki powstate

w wyniku uzycia wyrobu niezgodnie z powyzszymi zaleceniami

oraz zasadami sztuki budowlane;j.
Informacje zawarte w Karcie Technicznej stanowig podstawowe wy-
tyczne, dotyczace stosowania wyrobu i nie zwalniajg z obowigzku
wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepi-
sami BHP. Wraz z wydaniem niniejszej karty technicznej, wszystkie
poprzednie tracg waznoé¢. Dokumenty towarzyszace wyrobowi do-
stepne sg na www.dolina-nidy.com.pl.
Tres¢ karty technicznej oraz uzyte w niej oznaczenia i nazwy han-
dlowe sg wtasnoscig Atlas sp. z 0. 0. Ich nieuprawnione wykorzysta-
nie bedzie sankcjonowane.
Data aktualizacji: 2022-12-16
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